Farkli Markalama Metotlarinin Karsilastiriimasi

Degerli Miisterimiz,

Bu tablo size markalama metotlar1 hakkinda genel bilgi vermektedir. Diger tiim prosesler ile “islem sirasinda markalama* arasinda biiyiik fark

vardir. Manuel miidahaleye ihtiya¢c duymadan markalamanin tamamen otomatik olmasi1 markalama islemini gelistirirken personel ihtiyacini
azaltir. Bu kii¢lik gruplarda tiretim yapildiginda temel bir avantaj haline almaktadir. Gravostar tarette yerini aldig1 anda markalama otomatik

olarak yapilabilir ¢ilinkii markalama artitk CNC tezgahin programinin bir parcasidir.

personel giderleri

ozellikli seri basl parga basi hata riski guvenilirlik kalite Zaman
gravostar programlama yok yok hata riski yok CNC yuksek sabit tam kisa
islem sirasinda markalama program markalama otomatik ve
fonk. icerir ge¢ aginma
engraving- oyma programlama yok yok hata riski yok cnc takim kirlma | takim uzun
islem sirasinda markalama program markalama riski durumuna
fonk. icerir bagli
bagimsiz galisan mikro programlama acik program + parca parca tutma yerlestirme program segme veya | personele genelde sabit | kisa
perkiisyon makinasi yerlestirme yerlestirme hatasi bagli
lazer markalama programlama aclk program + parga parga tutma + givenlik program segme veya | personele sabit genelde | gok kisa
ekipmanlari yerlestirme aparatinin galistirimasi yerlestirme hatasi bagl otomatik
engraving makinasi programlama actk program + paga parca tutma yerlestirme program segme veya | personele takim uzun
yerlestirme yerlestirme hatasi bagli durumuna
bagli
presle damga markalama makina ayari baski bigaginin parga tutma yerlestirme parca yerlestirme personele takim cok kisa
tutturulmasi + parca hatas| bagl durumuna +
yerlestirme ayara bagl
elle damga markalama yok yok parga tutma parca yerlestirme personele personele kisa
markalama hatas| bagl bagl
electrik agindirma yok yok par¢a tutma markalama hatasi personele personele uzun
markalama bagli bagli




