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Ezerek parlatma

iç çap mikroler
ID

dış çap mikroler
OD

YAMATO - Ezerek parlatma takımlarıyla işparçalarının parlatılması, ölçüye getirilmesi, yüzey 
sertleştirmesi saniyeler içinde tamamlanır
Delik içi ve Mil ((iç çap ve dış çap mikroler) ezerek parlatma takımları gibi standart çözümlerin yanında, 
iç konik - dış konik - alın parlatma takımları gibi özel tasarım cözümleri müşterilerimize sunmaktayız.
Tek Bilyeli Mikroler SRMD ile Cnc ve Universal tornalarda saniyeler içinde her çapı ezerek parlatabilir, 
Radius Burnishing Takımlarıyla her türlü formu saniyeler içinde bitirebilirsiniz.
OPEM Puntasız Ezerek Parlatma Makinalarıyla seri üretim millerinizi parlatıp kalibre edebilirsiz.

Mikroler önişlemden geçmiş parçaları pürüzsüz ve sert hale getirirken aynı zamanda ölçüye getirir. 
Hassas yüzeylerin istendiği üretimlerde honlama, lepleme, taşlamanın yerine saniyeler içinde mükem-
mel bir yüzey elde edilir.

Ezerek parlatmanın temeli belirli bir yolu takip eden bilyenin, kendisine uygulanan kuvveti metal yüzeye 
aktarmasıdır.

dış konik mikroler
MOC

iç konik mikroler
MIC

düz yüzey mikroler
MFF
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Mikroler

A

B

Ezme Kuvveti

ilerleme

işparçası

A-Tornalı yüzey

B-Parlatılmış yüzey

Şekil’de ezme işlemi gösterilmiştir. Ön işlemi yapılmış olan 
(torna, rayba vs.) metal yüzeyine hassas bir mekanizma 
yardımı ile, bilyelerin teması ile gerçekleşir

Metallerin mikro yüzey profiline bakıldığında tepe ve 
çukur diyebileceğimiz pürüzleri görürüz. Ezme işlemi 
sırasında tepelerin üzerine kuvvet uygulanmakta 
çukurların dışarı çıkması sağlanmaktadır.

Bilyenin işparçasına teması ile metalin akma noktası 
geçilir ve plastik deformasyon meydana gelir. Bu bölgede 
metal milimetrenin yüzdelikli hanelerinde ezilmektedir. 
Plastik deformasyonun ardından malzeme bir miktar 
elastik olarak toparlanır. Burada bilye metale son kez 
temas ederek, yüzeyin pürüzsüz ve parlak olmasını sağlar.

-Rz< 1µm ve altında çok düzgün yüzeyler 
elde edilebilir.

-Bu yöntemle istenilen ölçü kolay ve hızlı 
yakalanır.

-İşlem tek geçişte biter. işlem süresi, diğer 
yöntemlere oranla dakikalar yerine saniyel-
erle ölçülür.

-Ezme işlemi yüzeyi parlatırken, aynı 
zamanda sertleştirir. İşlem gören yüzeyin 
daha dayanıklı ve parlak hale gelmesini 
sağlar.

-Talaş, talaş tozu ve artıkları bırakmaz, gürültü 
çıkarmaz, çevreye zarar vermez.

-Takımlar tüm Universal ve CNC makinelere 
bağlanıp kullanılabilir.

-Takımlar oldukça dayanıklıdır. Aşınmadan 
kaynaklanan ölçü değişiklikleri olmadan uzun 
süre kullanılabilir.

Tek bilyeli mikroler

Radyus parlatma
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Ezerek parlatma

Grup Çap
Ø mm Açık Delik

Kendi çeker

Ayar Aralığı Tutucu
Açık Delik
Bastırmalı

Kör Delik
Bastırmalı

Silindirik
Øe x L mm

Mors Konik
(L)mm

Ø
a

mm

Ezme Boyu
E mm

Toplam Boy
b mm

Ia

Ia

Ia

Ia

Ia

Ib

Ic

Id

3,0 - 4,25

4,5 - 5,75

6,0 - 14,5

15 - 15,5

16 - 16,5

17 - 21

22 - 24

25 - 31

-0,05/+0,15

-0,05/+0,15

-0,10/+0,30

-0,10/+0,30

-0,10/+0,30

-0,10/+0,80

-0,10/+0,80

-0,10/+0,80

-0,05/+0,15

-0,05/+0,15

-0,10/+0,40

-0,10/+0,40

-0,10/+0,40

-0,10/+0,90

-0,10/+0,90

-0,10/+0,90

12 x 50

12 x 50

12 x 50

12 x 50

12 x 50

12 x 50

12 x 50

12 x 50

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

MK1 (L65)

30

30

30

30

30

30

30

30

15 - 40

15 - 55 - 90

15 - 55 - 90

55 - 90

40 - 90

40 - 90

50 - 100

55 - 100

155 - 185

160 - 210 - 245

160 - 210 - 245

210 - 245

190 - 245

190 - 245

195 - 245

200- 250

-

-

-0,00/+0,10

-0,00/+0,10

-0,00/+0,10

-0,00/+0,10

-0,00/+0,10

-0,00/+0,10
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SKUV

TEK BİLYELİ EZEREK PARLATMA TAKIMLARI

Max. 45 HRC ye kadar metalleri (çelik, alüminyum, bakır vb.) parlatma ve sertleştirme amacıyla kullanılır.
Kesici takımlarla işleyebildiğiniz her yüzeyi SKUV takımlarıyla işleyebilirsiniz.
Takımın ezme kafası yaylıdır. Yay hafif ve esnektir. Her türlü (klasik ve CNC) makinada güvenle kullanılabilir.
Yay ayar imkanı (öngerme) sayesinde  darbeli parçalarda kullanılabilir.
Min Ra0.02 μm. elde edilebilir.
Standart bara adaptörle min. Ø55 çapında 100 mm. boyunda delikleri işleyebilirsiniz. TÜRKİYE’DE TEK.
Özel bara adaptörle min. Ø55 çapında 300 mm. boyunda delikleri işleyebilirsiniz. DÜNYADA TEK.
Kademe diplerine kadar ezme yapılabilir.
SKUV gövdeye değişik adaptörler bağlayarak, aynı takımla her türlü yüzeyi ezebilirsiniz.
Takım modülerdir. 4 ana bölümden oluşur. Bu sayede parçanıza uygun konfigürasyonu oluşturabilirsiniz
 1. Tutucu (Kare veya Weldon)
 2. Gövde (SKUV20 -SKUV30)
 3. Bağlantı Adaptörü (Kısa, Uzun, Delik bara vb.)
 4. Ezme Kafası (mail-kafes-bilye kombinasyonu veya disk bilye)

EZME KAFASI               ADAPTÖR               GÖVDE   TUTUCU

Kare tutucular sağ ve sol bağlanabilir.
İşparçası her iki yöne dönebilir.
Dik ve yatay işlem merkezlerinde
takım döndürülerek kullanılabilir.
Operasyon parametreleri

TAKIMIN İÇİNDEKİ YAY ESNEK ÇALIŞMA İMKANI VERİR. İŞPARÇASI SALGILI DA DÖNSE TAKIM YAYLANARAK SALGIYA UYUM SAĞLAR.

EZME SIRASINDA OLUŞAN KUVVET TEZGAHINIZA ZORLAMA YÖNÜNDE BİR ZARAR VERMEZ.

İşparçası Malzemesi           Çevre Hızı m/dak İlerleme mm/dev Ezme Kuvveti Newton

Çelik / Alaşımlı Çelik

Paslanmaz Çelik 50~150

100~200

0.05~1.00

0.05~1.00

500~2000

100~500

Döküm

Alüminyum

Bakır Alaşımları
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SKUV20-03295-003 Uzun bağlama adaptörü ile (Puntadan aynaya işleme)

Sadece adaptörü değiştirerek 
tüm uygulamalar yapılabilir.

Puntadan aynaya işleme uygundur
Kafesin üzerinde 2 adet yedek bilye bulunur.

Özellikler

Dış Çap Konik

SKUV20-03295-003 Kısa bağlama adaptörü ile 
Alın

www.aksan-tm.com

Kafesin üzerinde 2 adet yedek bilye bulunur
Boyutları küçüktür
Delik (min. Ø 140)

Sadece adaptörü değiştirerek 
tüm uygulamalar yapılabilir.

Özellikler



SKUV

Alın Kanal Delik Konik Delik
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Özellikler

SKUV20-03295-002 Delik adaptörü ile 

Özellikler
Sadece adaptörü değiştirerek 

tüm uygulamalar yapılabilir.
Delik (min. Ø 55 çap, 100mm. boy)

SKUV20-2.5R80-001 30º - 45º - 90º eğimli tutucu ile

Standart radyus R2.5 mm. dir
Dinamik yük altındaki parçaların 

yorulmaya bağlı kırılmalarını engeller
Sadece adaptörü değiştirerek 

tüm uygulamalar yapılabilir.
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Entegre markalama takımları
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engraflexx belirsiz köşelerde otomatik çapak alma
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Arka yüzey işleme takımları
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Mikro delikler için çapak alma
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